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Strojirensky zkusebni ustav, s.p.

Hudcova 424/56b, 621 00 Brno, Ceska republika
Notifikovana osoba (Oznameny subjekt) 1015

OSVEDCENI

O STALOSTI VLASTNOSTI

certifikat of constancy of performance

1015-CPR-E-30-00021-14-rev. 1

V souladu s nafizenim Evropského parlamentu a Rady (EU) & 305/2011 ze dne 9. bfezna 2011 (naﬂzenl
o stavebnich vyrobcich - CPR) se vydava toto osvéd&eni pro

stavebni vyrobek:

vyrobeny vyrobcem:

ve vyrobne:

Bezpeénostni vinovcové sestavy kovovych hadic pro vnitini
zafizeni pouzivané na plynna paliva
typ FPGS, obchodni ozna&eni EURO FPGS 2

viz strana 2 aZ 5

Ohebny prvek plynovodu vioZzeny mezi armaturu na pfivodu plynu nebo hrdlo
rychlého odpojovace zafizeni a pfipojeni pfivodu spotiebice. Hadice jsou vhodné
pro pfipojeni domacich spotfebiti uvniti a vné budov u montézi v prostorach,
ve kterych pfedpisy vyZaduji reakci na ohefi. Hadice jsou vhodné pro prostory
s regulovanou reakci na ohef (vyhovuiji Eurotfidé podle EN 13501-1+A1).

FAMAS S.A.
Ul. Kopernika 36, 90-552 tédz, Polsko

FAMAS S.A.
Ul. Kopernika 36, 90-552 to6dZ, Polsko

Toto osvédEeni prokazuje, Ze vSechna ustanoveni tykajici se posuzovani a ovérovani stalosti viastnosti popsana

v priloze ZA normy

EN 14800:2007

podle systému 1 pro vlastnosti stanovené vtomto osvédéeni byla uplatnéna a Ze vyrobek splfiuje vSechny
pfedepsané poZadavky pro tyto viastnosti.

Toto osvédéeni bylo poprvé vydano 2014-01-17 a zlstava v platnosti, dokud se nezméni zkusebni metody
a/nebo pozadavky na fizeni vyroby obsaZené v harmonizované normé pouZité pfi posuzovani vlastnosti
deklarovanych zakladnich charakteristik, a pokud se vyrazné nezméni stavebni vyrobek a/nebo vyrobni podminky
v misté vyroby, nebo pokud oznameny subjekt pro osvédéeni vyrobku nepozastavi nebo nezrudi platnost tohoto

osvédceni.

Podklad pro vydani osvédéeni:

Brno, 2014-11-14
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Zavérecny protokol €. 30-12294 ze dne 2014-01-17 a jeho doplnék
&. 30-12294/30-12592 ze dne 2014-11-14
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b | =
- Specifikace vyrobku - zakladni technické tdaje: L =
: N
: Typové oznadeni: FPGS, obchodni nazev: EURO FPGS 2 b =
k- Maximalni pracovni tlak: MOP 0,5 1 =
k2 Jmenovita svétlost: DN 12 i 2
< Konstrukce hadice: typ 1 dle EN 14800:2007 B =
= Typ média: plyny 1., 2. a 3. tfidy dle EN 437+A1:2009 N S
= Tfida reakce na ohefi: PCV-A: C —s2, d2 1 =
E PCV-B: C —s2, d2 3 =
= PCV-C: C -s2,d0 | ? :
= Provozni teplota: do +60 °C E 3
= Tloustka vinovce: 0,15 mm 5 %
= Konstrukce tvarovek: vsuvka a prevlecna matice (G 1/2), matice (Rp 1/2), $roub (R 1/2), Sroub 11AB (R/2), =
= zastrtka DN 12 dle narodnich zvyklosti — EN 14800:2007 Pfiloha A i =
5= Provedeni pfipoje tvarovek: pajene a svafované koncovky =
= Typ koncovek: varianta || ‘é
= Standardni délka provedeni: 500, 750, 1000, 1250, 1500 a 2000 mm =
= Material: - vinovec: nerezova ocel AIS| 316L (1.4404) =
= - oplet: nerezova ocel AlSI 304 (1.4301), tl. 0,26 mm, poéet drat(i opletu 2 ks =
i - pfevie¢na matice, matice, Sroub: nerezova ocel AISI 304 (1.4301), mosaz CW614N ?
s (CuZn39Pb3), CWB17N (CuZn40Pb2) - zavit podle EN 1SO 228-1, I1SO 7-1 =
: - vsuvka: mosaz CW614N (CuZn39Pb3), CW6E17N (CuZn40Pb2) s
2 - objimka: nerezova ocel AISI 304 (1.4301) =
< - krouZek aretacni: nerezova ocel AlSI 304 (1.4301) =
z oplasténi: j
= PCV-A: mékéené PVC, typ Evicom GSE 75201, tI. 0,8-1,5 mm, od firmy INEOS ;5
= Compounds Switzerland AG, Svycarsko =
- PCV-B: mék&ené PVC, typ TPH 78AN56/3015, tl. 0,8-1,5 mm, od firmy VI.PA. =
> S.r.l, ltalie =
= PCV-C: mékéené PVC, typ Primex P-250, tl. 0,8-1,5 mm, od firmy CINAR PROFIL %
;g SANAY| VE TICARET LIMITED SIRKETI, Turecko =]
z - ploché tésnéni: NBR 80A od firmy Gasket sp. z 0.0, Bielsko-Biata, Polsko k
= - o-krouzek: NB 70 28 22 od firmy DICHTOMATIK mbH Hamburg, Némecko 3
§ Poznamka: : =
= Pozadavky na pouziti a instalaci pfedmétnych vyrobkii je omezena obecn& zavaznymi vnitrostatnimi predpisy, =
= technickymi normami (napt. CSN EN 1775 ed.2:2009) a regula&nimi pozadavky pfisludného statu (napi. TPG 70401). =
: E:
: ;_
= :
b :
: 4
= o S
: V.
S 4 s
: ] :
: } i =:
} 1015-CPR-E-30-00021-14-rev. 1, strana 2/5 1 4
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4 |2 [Oxhkung caing (o) NBR 70A #11,5%1,5 Zukauttel (czese handiowa)
3 |1 |Federring (plerscien sprszysty) wg. Iys. 00.04
2 |1 |Nepel (mpel) wg. rys. 00,41-8
1 | 1| Ovchoapferesbivdmgbepr pes pobgaerin cheotowens) | wg. rys. 00,40 S
Pos. | Meuge| Benennung Dimension |W :
chiee) | Material Oberfliche ;:
v == g |
%[Es- [ 4 T W FAMAS S.A.
T Unssstab  |Benemnung POFACZENIE OBROTOWE 3 |
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