10.2

Instrukcja obstugi CORREX® MP 2.3-900

Eksploatacja
Zakres temperatury (potencjostat zasilajgcy): 0 do 40 °C
Klasa ochrony: Il (eksploatacja w pomieszczeniach zamknigtych)

Obudowa
Wymiary (bez wtyku "Euro”): D 80 x S 50 x W 45 mm
Waga (bez kabla anodowego): ok. 160 g

Anody tytanowe CORREX®

Dziatanie

Elektroda zasilania i odniesienia z powtoka: metal szlachetny (nierdzewny)-
mieszanka tlenkéw; praktyczne nie zuzywalne zasilanie pradem podczas fazy
zasilania prgdem, dziatanie jako elektroda odniesienia do pomiaru potencjatu
rzeczywistego w zasobniku podczas przerwania pradu

Kotek gwintowany M8 x 30

Wymiary elektrod

Srednica: 2 mm

Dtugos¢: 200 mm

Diugo$¢ powtoki: zmienna, odpowiednio do sytuacji stosowania

Mozliwosci montazu:

Montaz za pomocg mufy
Montaz w otworze z izolacjg
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Upozornéni k porozuméni tohoto navodu k obsluze
Té&chto upozornéni je tfeba dbat pred dalSim ¢tenim tohoto navodu k obsluze!

Rozsah platnosti
Tento navod k montazi a obsluze plati pro systém s cizim zdrojem napéti
CORREX® MP 2.3-900 s komponenty, které jsou zndzornény v dodatku.
Tyka se nasledujicich montaznich druht:
* Montaz na natrubek

« se zavérnym Sroubem G 3/4"

* se zavérnym Sroubem G 1"

* se zavérnym Sroubem G 11/4"
» Montaz do izola¢nich otvort

« se Sroubem M8 pro montazni otvor o pruméru 10,5 mm

Pouzivané anody

Systém s cizim zdrojem napéti CORREX® MP 2.3-900 je k dostani s rGznymi
typy anod. Informaci o tom, jaky typ anody je vhodny pro jaky typ ohfivace
vody v zasobniku, poskytuji vyrobci jednotlivych ohfivac vody v zasobniku.
Vyrobci také poskytuji informaci o délce a po¢tu anod, kterymi je tfeba vybavit
zasobnik. Toto plati zejména pro dovybaveni anod v starych zasobnicich.
Doporuéeni vyrobce zasobniku k vybaveni museji byt dodrzena.

Znazornéni montazniho principu

Veskeré montazni navody a nacrtky vyhradné znazorfiuji montazni princip ve
schematické formé. Zamontujte systém CORREX® MP 2.3-900 pouze tehdy,
jestlize se konkrétni montazni podminky shoduji se schematicky znazornénymi
okolnostmi nebo jsou-li z nich jednoznacéné patrné. Jinak systém CORREX®
MP 2.3-900 nemontujte.

Technické zmény

Formy provedeni jednotlivych komponent( je mozné kdykoliv zménit bez
pfedchozi informace, pokud to slouzi technické optimalizaci nebo bylo-li to
zakaznikem pozadovano.
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Bezpecénostni pokyny
Na tyto pokyny je tfeba dbat pfed pokracovanim v dal$im &teni!

Montaz pouze odbornym personalem

Montaz a eventudlni opravy systému anod s cizim zdrojem napéti CORREX®

MP 2.3-900 sméji byt provedeny pouze kvalifikovanym odbornym personalem!

Pfed montazi systému s cizim zdrojem napéti CORREX® MP 2.3-900 je tfeba

zajistit, aby:

1. byl systém s cizim zdrojem napéti provozovan v uzavieném a suchém
prostoru,

2. sitové napéti odpovidalo napéti, které je uvedeno na typovém Stitku,

3. bylo sitové napéti neustale k dispozici.

Bezpecnostni pokyn k funkci

Aby byla zajisténa bezvadna funkce systému CORREX® MP 2.3-900, je

nezbytné dbat nasledujicich bezpe€nostnich pokynu:

1. Ohfiva¢ vody v zasobniku nesmi byt provozovan déle nez 2 mésice bez
jakéhokoliv odbéru vody. Jinak by mohlo dojit k rusivému nahromadéni
plynu, které se ¢asto projevuje bublanim v zasobniku a v systému potrubi.

2. Zastrékovy potenciostat nesmi byt pfi plném zasobniku ohfiva¢ vody

odpojen od napajeni. V takovém pfipadé by jiz neexistovala ochrana proti

korozi.

Pfipojna vedeni mezi zastrékovym potenciostatem a zasobnikem nesméji

byt pfi pIném zasobniku ohfivace vody odpojena. V takovém pripadé by jiz

neexistovala ochrana proti korozi.

4. Systém CORREX® MP 2.3-900 nesmi byt také pfi delSim prostoji (napF. pfi
dovolené) vyfazen z provozu. V takovém pfipadé by jiz neexistovala
ochrana proti korozi.

w

Vystrazné upozornéni k elektrickym trubkovym topnym télestiim
Vystrazné upozornéni k provozu systému s cizim zdrojem napéti ve
smaltovanych ohfivacich vody v zasobniku s elektrickymi trubkovymi topnymi
télesy. V ohfivacich vody v zasobniku s izolované montovanym elektrickym
trubkovym topnym télesem nelze vyloucit v pfipadé poruchy elektrického
trubkového topného télesa pfenos napéti pres vodu na dotykové kovové
soucasti zasobniku. Pfi dotyku téchto souéasti mize popripadé dojit k Zivotu
nebezpecnému elektrickému Soku. Proto je tfeba pravidelnou udrzbou
elektrického trubkového topného télesa, provedenou odbornikem, napr.
instalatérem, zajistit, aby bylo elektrické trubkové topné téleso vzhledem k jeho
stavu a funkci bezvadné.
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Vystrazné upozornéni k poruse elektrickych trubkovych otopnych téles
V ptipadé poruchy elektrického trubkového topného télesa mlze sitové napéti
také existovat na Sroubu M8 anody s cizim zdrojem napéti a na pfipojném
kabelu mezi anodou a potenciostatem. Pfi dotyku téchto souc¢asti neni
vylougen Zivotu nebezpecny elektricky Sok. Proto je z bezpe€nostnich divodu
tfeba odpojit pfed provedenim praci na systému s cizim zdrojem napéti
elektrické trubkové topné téleso od zdroje napéti.

Pouzivani dle urceni

Systém CORREX® MP 2.3-900 slouZi k trvalé katodické ochrané smaltovanych
ohfivacl vody v zasobniku proti korozi. Systém CORREX® MP 2.3-900 smi
byt pouzivan vyhradné pro tento ucel pouziti a v souladu s timto navodem k
montazi a obsluze. Za Skody, které vzniknou zneuZitim nebo nedodrzenim
tohoto navodu, Magontec neruéi.

Funkce

Systém CORREX® MP 2.3-900 sestava z prerusujiciho potenciostatu a z jedné
titanové anody, které jsou vzajemné spojeny pfipojnym vedenim. Vyroba ciziho
napéti se provede prostfednictvim prerusujiciho potenciostatu, pfivadéni
ochranného proudu k zasobniku pfes titanovou anodu. Pfitom probihaji na
titanové anodé (kladny pdl) a na spotfebovanych mistech a na mistech s kazy
ve smaltu konstrukce zasobniku, ktera jsou v kontaktu s vodou a ktera jsou
zapojena jako katoda (zaporny pol), elektrochemické reakce, kterymi dochazi k
pfenaseni naboje (elektront) k chybnym mistlim ve smaltu. Tim bude
elektrochemicky potencial povrchu v oblasti spotfebovanych mist a mist s kazy,
ktera jsou v kontaktu s vodou, natolik sniZzen, Ze se rychlost koroze ocelové
stény zasobniku takrka zastavi. V zavislosti na kvalité vody mohou navic
vzniknout vapenité usazeniny na mistech s kazy ve smaltu.

Systém pracuje jako tzv. pferusujici potenciostat, tzn. Ze pfivadéni ochranného
proudu pres titanovou anodu je periodicky pferusovano s kratkodobymi
intervaly. BEhem téchto preruSovani se potencial mezi titanovou anodou a
vnitfni sténou zasobniku ohfivace vody méfi a pfivadi se jako skute¢né napéti
k potenciostatu. Tam se skute¢né napéti srovnava s pozadovanym napétim,
které je stanoveno pro kazdy pfistroj zvlast. Dodany ochranny proud se potom
automaticky nastavi tak, Ze skute¢ny potencial zasobniku odpovida pozadované
hodnoté.
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Rozsah dodavky

Rozsah dodavky systému CORREX® MP 2.3-900 pro montaz na natrubek
Pfed montazi provérte, prosim, na zakladé nasledujici tabulky a obrazku v
kapitole 1.2, zda je dodavka uplna a neporusena!

Pol. Pocet Popis

1 1 titanova anoda s izolované namontovanou jednotkou
zavérného Sroubu

2 1 zastrékovy potenciostat s kontrolkami

3 1 pripojné vedeni s konektory

4 1 navod k obsluze

Rozsah dodavky systému CORREX® MP 2.3-900 pro montaz do
izolaénich otvort

PFed montazi provéfte, prosim, na zakladé nasledujici tabulky a obrazku v
kapitole 11, zda je dodavka UpIna a neporusena!

Pol.
1

Y
o
[«]
[0
—_-

Popis

titanova anoda se Sroubem a tésnicim krouzkem
zastrékovy potenciostat s kontrolkami

pripojné vedeni s konektory

sacek s pfislusenstvim:

tésnéni (Viton)

izola¢ni pouzdro

podlozka M8, pozinkovana

ozubena podlozka M8

Sestihranné matice M8, pozinkované

ozubena podloZka s plochym konektorem 6,3 x 0,8 mm
navod k obsluze

2
3
4

A AN

5

Rozsah dodavky systému CORREX® MP 2.3-900 s montazni soupravou
pro dovybaveni

Systém CORREX® MP 2.3-900 s montazni soupravou pro dovybaveni je
alternativné pouzitelny:

= pro montaz na natrubek

= pro montaz do izola¢nich otvort

Provérte, prosim, na zakladé nasledujici tabulky, zda je dodavka Uplna a sacek
neporuseny.
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Pocet Pol. Popis
1 titanova anodova ty¢ se Sroubem a tésnicim krouzkem
1 zastrékovy potenciostat s kontrolkami
1 pFipojné vedeni s konektory
1 montézni souprava v sacku s:
1 tésnénim
2a zavérnym Sroubem G 3/4"
2b zavérnym Sroubem G 1"
2c zavérnym Sroubem G 11/4"
3a izolacnim pouzdrem, malym
3b izolacnim pouzdrem, velkym
4 podlozkou M8
5 ozubenou podlozkou M8
6,8 matici M8, pozinkovanou
7 ozubenou podloZzkou M8 s plochym konektorem
9 plochou matici M8, pozinkovanou
1 navod k obsluze

Cisla polozek montazni soupravy odpovidaji &islovani v pfiloze montazni
soupravy pro dovybaveni - prehled'.

Upozornéni: PouZiti montazni soupravy pro montaz na natrubek vyzaduje
predbéznou montaz jednotky zavérného Sroubu dle kapitoly 7.1.3.1.
Pouziti montazni soupravy pro montaz do izola¢nich otvorti se provede dle
kapitoly 7.2.2.

Montaz a uvedeni do provozu

Systém CORREX® MP 2.3-900 pro montaz na natrubek
Upozornéni: Je nezbytné dbat kapitoly 2.3 (viz shora)! }

Bezpecnostni pokyny pro montaz:
1. Eventualné existujici ochrannou anodu z hof¢iku pfed montazi systému
CORREX® MP 2.3-900 vymontujte (pfipad dovybaveni).

2. Nikdy nepfipojujte zastrékovy potenciostat k ochrannym anodam z hof¢iku!
3. Titanova anoda nesmi mit pfimy styk s vestavénymi prvky v zasobniku nebo
ve sténé zasobniku. Bezvadnou izolaci je tfeba proveéfit vhodnym méficim

pristrojem (napf. digitalnim multimetrem nebo CorroScout® 500)!
PFi provedeni tohoto méfeni se titanova anoda nesmi ponofit do vody.
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4. Funkce systému CORREX® MP 2.3-900 je zabezpecena pouze pfi
bezvadném, kovové vodicim spojenim vSech elektrickych pfipoju.
Bezvadné, kovové vodici spojeni je tfeba provéfit vhodnym méficim
pfistrojem (nap¥. digitalnim multimetrem nebo CorroScout® 500)!

. Pouzivejte vyhradné originalni pfipojna vedeni!

. Pfipojna vedeni za Zadnych okolnosti neprodluZuijte, jinak by mohlo dojit k
pfepdlovani a tim vzniknout nebezpeci urychlené koroze!

7. Pfed uvedenim do provozu provéfte, zda kabelové pfipoje nebyly
zaménény. Pfi zaméné kabelovych pfipoju hrozi nebezpedi urychlené
koroze.

8. Pro optimalni zalicovani tésniciho krouzku jsou zapotfebi zkosené hrany 60°
na natrubku.

Upozornéni: Pfi dodate€né montazi anody s cizim zdrojem napéti mohou byt

pouzivany existujici natrubky se zavitem, popf. s pouzitim redukénich kusu

(z pozinkované oceli). Manipulace na souc¢astech, napfiklad na pfipojnych

vedenich, vede k zaniku zakonné stanovenych zavazkd ze zaruky.

o o

Nacrtek: Montaz a uvedeni do provozu

Obrazek na vyklopné strané (kapitola 1.1) tohoto navodu zobrazuje pfikladné
montaz systému CORREX® MP 2.3-900 prostfednictvim zavérného Sroubu.
Skute¢na situace zavisi na typu zasobniku, velikosti zasobniku, typu anody a
pouzivaného pripojného vedeni.

Upozornéni: Vyklopnou stranu (kapitola 1.1) nechte pfi montazi rozevienou.

Pro montaz jsou nutné:

1. titanova anoda se zavérnym Sroubem G 3/4" nebo G 1" nebo G 11/4*
2. pfipojné vedeni

3. zastrékovy potenciostat

Princip montazi systému CORREX® MP 2.3-900 pro montaz na natrubek

1.V pripadé potfeby vyprazdnéte zasobnik ohfivace vody.

2.V pripadé dovybaveni vymontujte starou ochrannou anodu (z hof¢iku),
pokud existuje.

3. ZaSroubuijte titanovou anodu s namontovanou zavérnym Sroubem (1)
hermetickym zplsobem az na nakruzek do natrubku se zavitem zasobniku.

Upozornéni: Zavérny Sroub je vybaven tésnicim krouzkem z PTFE. Pfi
poskozeni tohoto tésniciho krouzku, napf. po opakovaném zasroubovani, je
tfeba jej dodatecné utésnit napf. konopim nebo tésnici paskou z PTFE.
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. Upevnéte kabelovy konektor (7) vodice, ktery je oznagen informacnim

praporkem "uzemnéni zasobniku", na uzemfovacim Sroubu (8) zasobniku.
Jestlize neexistuje uzemrovaci Sroub, musi byt vytvoren jiny spolehlivy
elektricky kontakt zemniciho vodi¢e se zasobnikem. Bez bezvadné
fungujiciho, kovové vodivého spoje neni zabezpecena funkce systému
CORREX® MP 2.3-900.

. Jiny konektor na strané zasobniku (4) nastréte na plochy konektor (5)

ozubené podlozky anody (6).

. Zastréte dvoupolovou zastréku na druhém konci pfipojného vedeni do

prislusného pfipojovaciho otvoru (10) zastrékového potenciostatu. Vodici
nos je tfeba orientovat nahoru; dvoupdlova zastréka se bez pouziti sily
necha fixovat ve skfini zastrékového potenciostatu pouze v této orientaci.

. Naplrite vodu do zasobniku a zkontrolujte jeho tésnost.
. Zkontrolujte kontrolky na skfini konektoru.
. Potfebna funkéni zkouska Prostfednictvim stejnosmérného voltmetru (napf.

digitalniho multimetru nebo CorroScout® 500) musi byt zkontrolovano
spravné polovani méfenim hodnoty a znaménka pfilozeného provozniho
napéti! K tomu je tfeba nastavit méfici pfistroj na rozsah méfeni 20 V
stejnosmérného napéti a spojit zaporny vstup méficiho pfistroje se
zasobnikem a kladny vstup méficiho pfistroje s titanovou anodou. Hodnota
pfilozeného provozniho napéti musi ¢init U > +2,3 V DC. Dbejte znaménka
,+'l K provedeni tohoto méfeni musi byt zasobnik naplnén vodou a
zastrékovy potenciostat zastréen.

Upozornéni: Systém CORREX® MP 2.3-900 funguje teprve pfi vodou
naplnéném zasobniku.

Horni kontrolka (11a) sviti zelené: Zasobovani proudem existuje a systém
CORREX® MP 2.3-900 je funkéni.

Nesviti-li Zadna z kontrolek, pravdépodobné nepfiléha sitové napéti.
Sviti-li doIni kontrolka (11b) €ervené, jedna se o chybnou funkci.

V tomto pfipadé je tfeba provést zkousky, které jsou popsany v kapitole 9.

Upozornéni: Sviti-li hned po provedené nové instalaci kontrolka ¢ervené, je
treba predpokladat, Ze se jedna o poruchu, vyvolanou nespravnou instalaci.
Provérte a odstrarite ji podle upozornéni v kapitole 9.
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Navod k montaZi jednotky zavérného Sroubu a titanové anodové tyce

1. Oblast pouziti

Souprava dovybaveni pro montaz na natrubek umoziiuje pouzit jednotku
zavérného Sroubu a tim také titanovou anodovou ty¢ dle volby s primérem
zavitu G 3/4", G 1" nebo G 11/4". K tomu je tfeba, aby pfed dal$im pouzitim
byly jednotka zavérného Sroubu a titanova anodova ty¢ zamontovany
individualné. Pramér zavitu se vybira dle pfislusného pozadavku na ohfivani
vody v zasobniku.

2. Obrazek

V ,pfiloze Souprava dovybaveni' znazorfuji obrazky 1-3 poradi usporadani
jednotlivych montaznich dild.

Upozornéni: K vizudlnimu uleheni montazniho postupu pouzivejte obrazky.

3. Montaz

1. Nastréte pruzné, ¢ervenohnédé tésnéni (1) na Sroub M8x30 titanové
anodové tycCe tak, aby tésnéni lezelo na tésnicim krouzku titanové
anodové tyCe. Pouzivejte pouze originalni t&snici material!

2. Sroub s t&snénim prostréte otvorem zavérného Sroubu (2a-c), aZ tésnéni
pfilehne na zavérném Sroubu a Sroub je vystfeden.

3. Malé izolaéni pouzdro (3a) pro zavérny Sroub G 3/4“ nasurite na
zavitovou ty¢, pro zavérné Srouby G 1 a G 11/4" nasunte velké izolaéni
pouzdro (3b) na zavitovou ty¢.

4. Podlozku (4) a ozubenou podlozku (5) posurite pfes zavitovou ty¢.

5. Pozinkovanou matici M8 (6) nasadte na Sroub a momentovym kli¢em ji
utéahnéte; pozadovany otagivy moment: 6 Nm.

6. PFi pouziti zavérného Sroubu 1" nebo 1 1/4": nasadte ozubenou podlozku

s plochym konektorem (7), ktera je o 90° zahnutd, a zafixujte jej zavérnou
pozinkovanou matici M8 (8). Zavérny Sroub pfitom zafixujte vhodnym
zplUsobem, napf. ve svéraku. Matici M8 utahnéte.

. Pfi pouziti zavérného Sroubu 3/4“: nasadte ozubenou podloZzku se
zahnutym plochym konektorem (7) a zafixujte jej zavérnou, pozinkovanou
plochou matici M8 (9). Zavérny Sroub pfitom zafixujte vhodnym
zplsobem, napf. ve svéraku. Matici M8 utahnéte.

~

4. Kontrola funkce

PFi spravné montazi musi byt indikace pfi pfipojeni plusu na zavitovou ty¢ M8 a

minusu na zavérny Sroub vysokoohmova (megaoblast Q).
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Upozornéni: Sroubové spojeni musi byt hermetické. Pokud mozno provedte
pred montazi v zasobniku tlakovou zkousku stlacenym vzduchem (10 bard) a
zkontrolujte jeho té&snost, napf. prostfednictvim roztoku z myciho prostfedku, a
po ocisténi Stétcem sledujte mozné tvofeni bublinek (netésna mista).

Systém CORREX® MP 2.3-900 pro montaz do izolaénich otvoru
Upozornéni: Je nezbytné dbat kapitoly 2.3!

Bezpecnostni pokyny pro montaz:

1. Eventualné existujici ochrannou anodu z hof¢iku pfed montazi systému
CORREX® MP 2.3-900 vymontujte (pfipad dovybaveni).

2. Nikdy nepfipojujte zastrékovy potenciostat na ochranné anody z hofciku.

3. Titanova anoda nesmi mit pfimy styk s vestavénymi prvky v zasobniku nebo
ve sténé zasobniku. Bezvadnou izolaci je tfeba proveéfit vhodnym méficim
pfistrojem (napf. digitalnim multimetrem nebo CorroScout® 500)!

PFi provedeni tohoto méfeni se titanova anoda nesmi ponofit do vody.
4. Funkce systému CORREX® MP 2.3-900 je zabezpecena pouze pfi
bezvadném, kovové vodicim spojeni v§ech elektrickych pfipoju.
Bezvadnou vodivost spojl je tfeba provérit vhodnym méficim pfistrojem
(napf. digitalnim multimetrem nebo CorroScout® 500)!

. Pouzivejte vyhradné originalni pfipojna vedeni!

. Pfipojna vedeni za Zzadnych okolnosti neprodluzujte, jinak existuje moznost

prepolovani a tim hrozi nebezpeci urychlené koroze!

7. Pfed uvedenim do provozu provéite, zda kabelové pfipoje nebyly
zaménény. Pi zaméné kabelovych piipoji hrozi nebezpedi urychlené koroze.

8. Pouzivejte vyhradné originalni tésnici material.

[ON&}

Upozornéni: Pfi dodate¢né montazi anody s cizim zdrojem napéti Ize
pouzit existujici prachodky anod z hof¢iku, které byly dfive zamontovany do
izolacnich otvora.

Nacrtek: Montaz a uvedeni do provozu

Obrazek na vyklopné strané (kapitola 11.1) tohoto navodu zobrazi pfikladné
montaz systému CORREX® MP 2.3-900, na obrazku je znazornéna zejména
montaz do vika pfiruby. Skute¢na situace zavisi na typu zasobniku, velikosti
zasobniku, typu anody a pouzivaného pfipojného vedeni.

Upozornéni: Vyklopnou stranu (kapitola 11.1) nechte pfi montazi rozevienou.
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Pro montaz jsou nutné:

1. titanova anoda (viz kapitola 11.2 rozsah dodavky (1))

2. ptipojné vedeni (viz kapitola 11.2 rozsah dodavky (3))

3. zastrékovy potenciostat (viz kapitola 1.2 rozsah dodavky (2))
4. prislusenstvi (viz dodatek, pFislu§enstvi / montaz do izolacnich otvorl):
1 tésnéni (Viton) (4)

1 izola¢ni pouzdro se svazkem (5)

1 podlozka (6)

1 ozubena podlozka (7)

2 Sestihranné matice M8 (8 a 10)

1 ozubeny kotou¢ s plochou zastrékou 6,3 x 0,8 mm (9)

Princip montaze systému CORREX® MP 2.3-900 pro montaz do

izolaénich otvort

1.V pfipadé potfeby vyprazdnéte zasobnik ohfivace vody.

2.V pfipadé dovybaveni vymontujte starou ochrannou anodu (z hot¢iku),
pokud existuje.

3. Pokud neexistuje, vyvrtejte do vika pfiruby zasobniku ohfivace vody otvor
2 10,5 mm.

4. Nastrcte tésnéni Viton (4) na Sroub titanové anody (1) a zasurite ji z
vnitfni strany otvorem, ktery je ur€en pro montaz.

5. lzolaéni pouzdro se svazkem (5) pouzivejte k centrovani Sroubu M8 v
otvoru o priméru 10,5 mm vika pfiruby.

6. Titanovou anodu sesroubujte s izolaénim pouzdrem (5), podlozkou (6),
ozubenou podlozkou (7) a Sestihrannou matici (8).

Upozornéni: Sroubové spojeni musi byt hermetické, utahovaci moment. 6
Nm. Pouzivejte momentovy klic!

7. Ozubenou podlozku s plochym konektorem 6,3 x 0,8 mm (9) montujte a

seSroubujte jej s Sestihrannou matici (10).

Pfirubu s titanovou anodu opét namontujte na zasobnik.

Konektor (11) konce vedeni, ktery je ozna¢en napisem "uzemnéni

zasobniku" namontujte na uzemnovaci Sroub zasobniku. Jestlize

neexistuje uzemnovaci Sroub, musi byt vytvoren jiny spolehlivy elektricky

kontakt zemniciho vodi¢e se zasobnikem. Bez bezvadné fungujiciho,

kovové vodivého spoje neni zabezpecena funkce systému CORREX®

MP 2.3-900.

10. Jiny konektor na strané zasobniku (12) - zde: ploché nastréné pouzdro
6,3 x 0,8 mm - nastréte na ploché konektory ozubené podlozky anody.

11. Zastrcte dvoupodlovou zastrcku na strané potenciostatu (13) na druhém
konci pfipojného vedeni do pfislu§ného pfipojovaciho otvoru (14)

8.
9.
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zastr¢kového potenciostatu. Vodici nos je tfeba orientovat nahoru;
dvoupolova zastrcka se bez pouZiti sily necha zafixovat ve skfini
zastrékového potenciostatu pouze v této orientaci.

12. Zastrckovy potenciostat (2) zastréte do sitové zasuvky 230 V.

13. Naplrite vodu do zasobniku a zkontrolujte jeho tésnost.

14. Potifebna funkéni zkouska: Prostfednictvim stejnosmérného voltmetru
(napf. digitalniho multimetru nebo CorroScout® 500) musi byt na
funk&nim zafizeni (viz dole) zvenku zkontrolano spravné pélovani
méfenim hodnoty a znaménka pfilozeného provozniho napéti! Hodnota
prilozeného provozniho napéti musi €init U > +2,3 V, jestlize je zasobnik
spojen se zapornym vstupem a titanova anoda s kladnym vstupem
meéficiho pristroje.

15. Zkontrolujte kontrolku na skfini konektoru.

Upozornéni: Systém CORREX® MP 2.3-900 funguje teprve pfi vodou
naplnéném zasobniku.

Horni kontrolka (15a) sviti zelené: Zasobovani proudem existuje a systém
CORREX® MP 2.3-900 je funkéni.

Nesviti-li zadna z obou kontrolek, pravdépodobné nepfiléha sitové napéti.
Sviti-li dolni kontrolka (15b) ¢ervené, jedna se o chybnou funkci. V tomto
pfipadé je tfeba provést kontroly, které jsou popsany v kapitole 9.

Upozornéni: Sviti-li kontrolka po provedené nové instalaci ¢ervené, jedna se
pravdépodobné o poruchu, vyvolanou nespravnou instalaci. Provéfte a
odstrarite ji podle upozornéni v kapitole 9.

7.2.3.1 Souprava dovybaveni pro montaz do izolac¢nich otvort
Navod k montazi titanové anody

1. Oblast pouziti
Prostfednictvim soupravy dovybaveni Ize montovat titanovou anodovou ty¢
a potfebné komponenty podle pozadavk( montaze do izola¢nich otvora.

2. Obrazek
V ,Dodatku Souprava pro dovybaveni' znazorriuje obrazek 4 (montazni
souprava) poradi usporadani jednotlivych montaznich dild.

Upozornéni: K vizualnimu uleh&eni montazniho postupu pouZivejte obrazek .

3. Montaz
Montaz se provede podle kapitoly 7.2.3.
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Obsluha a udrzba provozovatelem

Povlak titanové diody nepodléha takika zadnému opotiebeni.

Kontrolky museji byt kontrolovany mési¢né.

Kontrolka sviti zelené: Zasobovani proudem existuje a systtm CORREX®

MP 2.3-900 je funkéni.

Nesviti-li Zadna z obou kontrolek, kontaktujte instalatéra nebo zakaznicky

servis.

Sviti-li kontrolka ¢ervené, kontaktujte k odstranéni poruchy instalatéra nebo

zakaznicky servis.

Aby byla zajisténa bezvadna funkce systému CORREX® MP 2.3-900, je

nezbytné dbat nasledujicich bezpeénostnich pokynu:

1. Ohfiva¢ vody v zasobniku neprovozujte déle nez 2 mésice bez jakéhokoliv
odbéru vody. Jinak by mohlo dojit k ruSivému nahromadéni plynu.

2. Skfin konektoru neodpojujte pfi naplnéném zasobniku ohfivace vody od
napajeni. V takovém pfipadé by jiz neexistovala ochrana proti korozi.

3. Pfi naplnéném zasobniku ohfivace vody za zadnych okolnosti neodpojujte
pripojna vedeni. V takovém pfipadé by jiz neexistovala ochrana proti korozi.

4. Nevyrazujte systétm CORREX® MP 2.3-900 z provozu ani béhem delSiho
prostoje bez odbéru vody, napf. béhem dovolené. V takovém pfipadé by jiz
neexistovala ochrana proti korozi.

5. Skfin konektoru nebo pfipojné vedeni vysouvejte pouze pfi vyprazdnéném
zasobniku.

Poruchy pf¥i provozu systému CORREX® MP 2.3-900

Provozni poruchy na systému s cizim zdrojem napéti CORREX® MP 2.3-900
se obvykle znazorriuji ¢ervenou LED na skfini konektoru potenciostatu.
Upozornéni: Mnoho pfi¢in poruch Ize urcit a odstranit méfenim stejnosmérného
napéti, stejnosmérného proudu, polarity, izolace a odporu pfimo na zafizeni.
Potfebné méfici postupy jsou popsany v kapitole 9.2. Mozna vestavéna elektricka
trubkova topna télesa odpojte od napajeni. Popsané zkousky sméji byt provedeny
pouze instalatérem nebo odbornym pracovnikem zakaznického servisu.

Dale jsou popsana hlaseni poruch, jejich mozné pfi€iny a pfislu§na opatfeni k
odstranéni poruch.
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9.1 Hlaseni poruch, mozné pfi€iny a opatieni k odstranéni poruch
HlasSeni poruchy: Kontrolky nesviti

Mozna pfi€ina: neni pfipojeno sitové napéti.

Odstranéni poruchy: Zajistéte trvalé napajeni.

HIaseni poruchy: Kontrolka sviti ¢ervené

Uvedte potenciostat do pdvodniho stavu tim, Ze odpojite pfistroj za u¢elem
nastaveni definované vychozi situaci asi 30 sekund od napajeni. Potom
zasobuijte pristroj opét sitovym napétim. Sviti-li LED neustale jesté Cervené, je
tfeba pfezkous$et nize popsané mozné pfi€iny poruch a provést uvedena
opatreni k odstranéni poruch.

1. Zasobnik ohfivace vody neni napinén vodou.
Kontrola: Zjistéte, zda je zasobnik ohfivac¢e vody uplné naplnén vodou.
Odstranéni poruchy: Popf. naplrite zasobnik ohfivace vody Gplné vodou.
. Neni zabezpecen elektricky prichod mezi zastrékovym potenciostatem a
pfipojem anody / zasobniku pfes pfipojné vedeni.
Zkouska: Proveéfte vSechny pfipoje a kontakty, zda maji bezvadny, kovové
vodivy elektricky kontakt.
QOdstranéni poruchy: Provedte elektricky kontakt, pokud neexistuje, popf.
instalujte nové pfipojné vedeni.
Kromé systému s cizim zdrojem napéti je jeSté zamontovana anoda z hofciku.
Zkouska: Zjistéte, zda je zamontovana jedna nebo nékolik dodate¢nych
anod z hof¢iku.
Odstranéni poruchy: Anodu z horéiku, pokud existuje, vymontujte.
4. Neexistuje bezvadna izolace elektrody oproti sténé zasobniku nebo
vestavénym prvkum zasobniku.
Zkouska: Provérfte izolaci elektrody pfi prazdném zasobniku; meérické
opatfeni viz 9.2.4.
Odstranéni poruchy: Pokud je zapotfebi, zkorigujte polohu vestavénych
prvku a anody.

N

w

Upozornéni: Pfi suchém zasobniku musi byt elektricky odpor mezi titanovou
anodou a hmotou zasobniku vysokoohmovy, idealni by byl: nekone¢ny odpor.

5. Pretizeni zastrékového potenciostatu na zakladé existujicich, nesmaltovanych
vymeéniku tepla bez dostatecné elektrické izolace; napfriklad vymeénika s
médénymi Zebrovymi trubkami, vyménik s médénymi hladkymi trubkami
nebo vyméniku tepla se svazky z hladkych trubek z nerezové oceli.
Zkouska: Zkouska skute¢né dodaného ochranného proudu, viz 9.2.2;
zkous$ka elektrické izolace vestavénych prvku pfi prazdném zasobniku, viz
9.2.4.
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Odstranéni poruchy: Provedte elektrickou izolaci, pokud neexistuje, napf.
pouzivejte plastova izolacni pouzdra. Pfihlédnéte k potfebnému
vyrovnavacimu odporu.

PoZzadovana hodnota: Pfi pouziti vyrovnavaciho odporu €ini izola¢ni odpor
vyméniku tepla oproti zasobniku nékolik stovek Q; pfi UpIné izolované
montazi vymeéniku tepla oproti zasobniku musi byt izola¢ni odpor
vysokoohmovy (teoreticky: nekonec¢ny pfi Uplné elektrické izolaci). PFi
neizolované montazi vymeéniku tepla oproti smaltované ¢asti zasobniku
ohfivace vody ¢ini izolaéni odpor 0 Q. Vyménik tepla pak potfebuje piné
mnoZstvi ochranného proudu, coz mlze vést k pretizeni pristroje.

Dulvod: Zastrckovy potenciostat bude pfi spotfebé& ochrannych proudd v
oblasti asi 50 mA a vySe pretizen, pficemz skuteéna hodnota pretizeni
zavisi na prislusném provoznim napéti. PfetiZzeni je mozné zejména pri
pritomnosti elektricky neizolovanych nebo nedostate¢né izolovanych
zamontovanych kovovych vyméniku tepla, elektrickych trubkovych topnych
téles nebo velkoplo$nych mist s kazy ve smaltu, napfiklad v disledku
koroze smaltu.

6. Chybna izolace titanové anody v dlsledku vzniklého po$kozeni tésnéni.

Zkouska: Izolaci provéite méfenim, viz 9.2.4.

Odstranéni poruchy: Provedte dostate¢nou izolaci.

Davod: Titanova anoda jiz neni dostate¢né elektricky izolovana, napf. v
disledku nespravné zamontovaného tésniciho materialu (zamontujte
vyhradné originalni tésnéni!) nebo zestarlého materialu. Tim dojde k zkratu
mezi anodou a hmotou zasobniku, ochranny proud konverguje k nule.

7. Chybné polovani pfipojnych vedeni

Zkouska: Proveéfte polaritu méfenim, viz 9.2.3. Porovnej také vyklad v
kapitole 7 k montazi na natrubek a k montazi do izola¢nich otvord.
Odstranéni poruchy: Provedte korektni pdlovani.

Dlvod: Pfi fadném provozu se nachazi na titanové anodé "plus (+)" a na
zasobniku "minus (-)".

. Prerusené pfipojné vedeni

Zkouska: Zkontrolujte pfipojné vedeni; méficka opatfeni viz 9.2.1 a 9.2.2.
Odstranéni poruchy: Vymérite pfipojné vedeni, pfitom pouzivejte pouze
originalni pfipojna vedeni pro systém CORREX® MP 2.3-900!
Upozornéni: Jestlize neni mozné odstranit poruchu provedenim téchto
opatfeni, neprodlené kontaktujte dodavatele zasobniku nebo obchodnika!
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Méricka opatieni

Analyza poruch se usnadni provedenim nize popsanych méfickych opatfeni.
Odchylky od uvedenych pozadovanych hodnot upozorfiuji na funkéné
nevyhovujici montazni poméry.

Upozornéni: K provedeni méfeni je potfebny digitalni multimetr nebo zkouseci
ptistroj anody CorroScout® 500.

1. Méfeni provozniho napéti

Postup: Nastavte méfici pfistroj na méfici rozsah ,stejnosmérné napéti 20 V'.
Spojte kladny p6l méficiho pfistroje s anodou a zaporny pdl méficiho pristroje
se zasobnikem.

Pozadovana hodnota: nejméné + 2,3 V stejnosmérného napéti. V zavislosti na
vodivosti vody jsou obvykla provozni napéti v rozmezi od 2,3 ado asi5V -
tento Udaj je orientacni. VysSi provozni napéti jsou mozna, jestlize ma voda
velmi malou vodivost.

Odchylka od pozadované hodnoty: Vy$$i provozni napéti (mozna az do 10 V)
mohou upozorfiovat na neizolované kovové vyméniky tepla. Jestlize provozni
napéti konverguje k nule, pak je katodicka ochrana proti korozi uz nefunkéni.
Toto mGze mj. nastat, kdyZ jsou titanova anoda a zasobnik zkratovany, napt. v
dusledku poskozeni t&snéni, nebo kdyz ma anoda kontakt s vestavénymi
prvky.

2. Méfeni ochranného proudu

Postup: Nastavte méfici pfistroj na rozsah 200 mA, resp. 20 mA a zapojte jej v
sérii v obvodu mezi zastrékovym potenciostatem a zasobnikem nebo dle volby
mezi zastrckovym potenciostatem a anodou.

PozZadovana hodnota: Pfi standardnim smaltovani a chybéjicich dodate¢nych
vestavénych prvcich jsou pfi obvyklé pitné vodé typické nizké jednomistné
hodnoty mA. Skute¢né hodnoty jsou zavislé také na velikosti zasobniku.
Odchylka od pozadované hodnoty: Vysoké, zejména dvoumistné hodnoty mA
mohou upozorfiovat na velkoplo$né chyby ve smaltu nebo zkratované,
nedostate¢né elektricky izolované, nesmaltované vestavéné prvky. Jestlize je
ochranny proud naprosto nulovy (mA), pak je katodicka ochrana proti korozi
nefunkéni. Zkontrolujte pfipojné vedeni a kontakty.
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3. Kontrola polarity

Postup: Spojte kladny pdl méficiho pfistroje s anodou a zaporny pdl méficiho
pfistroje se zasobnikem.

Pozadovana hodnota: Provozni napéti >/= + 2,3 V = (plus!). Znaménko na
displeji musi byt kladné (plus).

Odchylka od pozadované hodnoty: Pfi zapornych hodnotach (napr.: -2,5 V) se
jedna o prepolovani. Hrozi nebezpedi urychlené koroze zasobniku, systém
CORREX® MP 2.3-900 neprodlené vypnéte a kontaktujte zakaznicky servis pro
zasobnik.

4. Kontrola izolace

a) Nainstalovana, nesmaltovana elektricka trubkova topna télesa nebo
vymeéniky tepla

(b) Titanova anoda

Postup: Nastavte méfici pfistroj na rozsah méfeni odporu. Vypustte vodu, aby
byl vylou€en nepfimy elektricky kontakt pfes vodni fazi. Uvedte zkusebni
kabely méficiho pfistroje do kontaktu s trubkovym topnym télesem und
smaltovanym zasobnikem (a), resp. s titanovou anodou a smaltovanym
zasobnikem (b). Provedte méfeni elektrického odporu.

PoZadovana hodnota: vysokoohmova; k- az ¢asteéné M-Q-oblast pro (a) a (b).
PFi vyménicich tepla s vyrovnavacim odporem: mozno 600 Q. }

Odchylka od pozadované hodnoty: PFi pfimo zkratovanych vyménicich tepla
nebo jedné zkratované titanové anodé Ize ocekavat odpor, ktery konverguje k
0Q.
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Technické udaje systému CORREX® MP 2.3-900

Prerusujici potenciostat pro smaltované ohfivac¢e akumulované vody
Funkce

Zastrékovy potenciostat k nasazeni ve smaltovanych ohfivacich vody v
zasobniku (pferusujici potenciostat s regulaci ochranného proudu, fizenou
potencidlem) s integrovanou funkéni indikaci LED ¢ervenym/zelenym svétlem.

Napajeni

Napéti: 230 V + 10 %
Kmitocet: 50/60 Hz
Prikon: < 4 VA

Parametry

Pozadované napéti: 2,3 V

Jmenovity proud (sekundarni): 50 mA

Provozni napéti (sekundarni): max. 10 V pfi 50 mA

Indikace

Dvé svételné diody ve viku skfiné: zelené svétlo: napajeni pfiléha, funkéni
pohotovost

Cervené svétlo: porucha

Provoz
Teplotni rozsah (zastrékovy potenciostat): 0 az 40 °C
Trida ochrany: Il (provoz v uzavienych prostorach)

Skfif
Rozméry (bez eurozéstréky): D 80 x § 50 x V 45 mm
Hmotnost (bez kabelu anody): asi 160 g
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